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1. CONSIDERACOES INICIAIS

Este Memorial Descritivo define especificacbes técnicas segundo as exigéncias do
Governo de Mato Grosso aplicaveis a CONTRATADA, para fornecimento de todos os
materiais, servi¢os e equipamentos necessarios para a Reforma da Praca Herculano Neves,

localizada em Porto Esperidido — MT.

Cabera a CONTRATADA, aemissdo da ART (Anotacdo de Responsabilidade Técnica)
emitido por um responsavel técnico com registro no CREA referente a execucdo dos servicos

de engenharia civil.

2. ESPECIFICACOES TECNICAS DOS MATERIAIS E SERVICOS

O plano de numeracdo deste caderno foi elaborado em obediéncia ao estabelecido no
Decreto Federal 92.100 de 10 de dezembro de 1985.

Sera vedado a CONTRATADA, realizar servicos em desacordo com as recomendacdes
técnicas dos fabricantes de todos os materiais e equipamentos a serem empregados, sendo
obrigatoria, portanto, a utilizacdo de todo o ferramental, materiais consumiveis e servicos

necessarios especificados nas recomendacdes dos manuais dos fabricantes.

CRITERIOS DE SIMILARIDADE
Nas especificacOes técnicas de materiais e produtos deste memorial, o que foi colocado
em termos de fabricante, modelo ou marca, foi como referéncia a fim de atender plenamente

aos requisitos especificos do sistema projetado e ao padrdo de qualidade requerido.

Para os materiais e produtos a serem fornecidos para compor as instalac6es projetadas,
admitir-se-a substitui¢do por produto equivalente, desde que aprovado, por escrito no diério de
obra, pelo autor do projeto e a FISCALIZACAO do CONTRATANTE.

Podera 0 CONTRATANTE solicitar da CONTRATADA laudos técnicos de
ensaios/testes de laboratorio credenciado pelo INMETRO, que comprovem a integral
equivaléncia de materiais/produtos a serem fornecidos, em relacdo aos especificados neste

Memorial, sem que com isso seja alterado o prazo estabelecido em contrato e sem 6nus.
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3. ESTRUTURA METALICA

REFERENCIAS NORMATIVAS

NBR 8800 — Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de aco e concreto de
edificios;

NBR 6120 — Acdes para o calculo de estruturas de edificagdes;
NBR 6123 — Forcas devidas ao vento em edificacdes;
NBR 6355 — Perfis estruturais formados a frio;

NBR 14762 — Dimensionamento de estruturas de aco constituidas por perfis formados

a frio;
NBR 15980 - Perfis laminados de a¢o para uso estrutural — DimensGes e tolerancias;

ESPECIFICACAO DO ACO A SER UTILIZADO

ASTM A36

O aco A36 é um ago que possui baixo teor de carbono. 1sso permite que 0 aco seja
facilmente usinado, soldado e formado, o que o faz potencialmente Gtil como acgo de

uso variado.

Essa liga geralmente contempla pequenas por¢des de outros elementos, incluindo

manganés, enxofre, silicio, entre outros.

Composicdo Quimica do A36

Elementos %
Carbono (C) 0.25-0.29
Cobre(Cu) 0.20
Ferro (Fe) 98.0
Manganés (Mn) 103
Fasforo (P) 0.040
Silicio (Si) 0.280
Enxofre (S) 0.050
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E necessario que o fornecedor providencie o INDISPENSAVEL certificado de qualidade
do aco, o qual atesta todas as propriedades inerentes ao seu produto, sendo de

responsabilidade da construtora o requerimento e a salvaguarda desse documento.
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Propriedades Fisicas do A36

Densidade: 7.85 g/cm3
Ponto de Fuséo: 1425° — 1538° C

Propriedades Mecanicas do A36
Resisténcia a tracdo: 400 — 550 Mpa
Alongamento na ruptura (em 200mm): 20%
Madulo de elasticidade: 200 GPa
Mdodulo em massa (tipico para aco): 140 GPa

Razdo de Poisson: 0.260

Maodulo de cisalhamento: 79.3 GPa

METODOLOGIA DE CALCULO

(ELS). Os ELU estdo associados a seguranca da estrutura sujeita as combinacGes mais
desfavoraveis de acdes previstas em toda a vida Util projetada, durante a construgdo ou quando

atuar uma acao especial ou excepcional. Os estados limites de servico estdo relacionados ao

Foram incorporados os estados limites ultimos (ELU) e os estados limites de servico

desempenho da estrutura sob condi¢des normais de utilizacao.

que nenhum estado limite aplicavel seja excedido quando a estrutura for submetida a todas as

combinacBes passiveis de a¢fes. Se um ou mais estados limites foram excedidos, a estrutura

O método dos estados limites utilizado para o dimensionamento de uma estrutura exige

nédo atende aos fins para os quais foi projetada.
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O carregamento foi definido pela combinagéo das a¢Ges que tém probabilidades reais
de atuarem simultaneamente sobre a estrutura durante um periodo preestabelecido. A
combinacdo das acOes foi feita de forma que pudessem ser determinados os efeitos mais
desfavoraveis para a estrutura; a verificagdo dos estados limites ultimos e dos estados limites
de servico foi realizada em funcdo de combinacdes ultimas e combinacbes de servico,

respectivamente.

PREPARACAO

As pecas cortadas com macarico deverdo ser perfeitamente retas, limpas e livre de
rebarbas, saliéncias e reentrancias. Faces em contato como chapas de fixagdo em lajes ou pilares
deverdo estar livre de saliéncias, rebarbas ou respingos de solda, além de adequadamente planas

de modo a permitir um acoplamento satisfatorio.

SOLDAGEM

O executante deve planejar a montagem de modo a minimizar as soldas de campo. A
técnica de soldagem, a execucao, a aparéncia e a qualidade das soldas, bem como os métodos
utilizados na correcdo de defeitos, deverdo obedecer as secbes 3 e 4 da AWS D 1.1. As
superficies a serem soldadas deverdo estar livres de escorias, graxas, rebarbas, tintas ou
quaisquer outros materiais estranhos. A preparacao das bordas por corte a gas sera realizada,
onde possivel, por macarico guiado mecanicamente. As soldas por pontos deverdo estar
cuidadosamente alinhadas e serdo de penetragéo total.

Toda solda deveréa ser executada com eletrodo E7018, na espessura da chapa do perfil,
inclusive soldas temporarias. Todas as soldas de chanfro deverdo ter penetracdo total, exceto
qguando claramente indicado no projeto. Toda solda devera ser executada por soldador

experiente e certificado.

A documentacdo dos soldadores (CTPS, certificados) devera ser colocada a disposi¢éo
da CONTRATANTE para consultas. As soldas deverdo ter dimensdes constantes, sem
apresentar mordeduras, trincas, excesso ou falta de material de adi¢cdo. A escoria deve ser

retirada antes da limpeza para pintura.

MONTAGEM DA ESTRUTURA
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E de responsabilidade da CONTRATADA a elaboracdo do plano de montagem da
estrutura metélica.

Os servicos de montagem deverdo obedecer rigorosamente as medidas lineares e
angulares, alinhamentos, prumos e nivelamento.

Deverdo ser previstos, pela CONTRATADA, contraventamentos provisorios de
montagem em quantidades suficientes sempre que necessario e estes deverdo ser mantidos
enguanto a seguranca da esturtura o exigir.

O executante devera colocar na obra durante a montagem, maquinas e ferramentas
pertinentes a montagem e demais acessorios para montagem, inclusive os relacionados a
seguranca (cintos de seguranca, mascaras de solda, capacetes, etc.). Todo pessoal de montagem

devera estar uniformizado e devidamente identificado.

BASE
A execucdo da fixacdo da estrutura metélica junto a estrutura em concreto armado

devera seguir rigorosamente as especificacdes apresentadas no projeto estrutural.

TRANSPORTE, RECEBIMENTO E ARMAZENAMENTO DE MATERIAL

E de responsabilidade do executante o transporte adequado e seguro de todos os
materiais, evitando danos durante a carga, transporte e descarga como amassamentos,
distorcdes e deformacdes nas pecas. Para tanto, as partes da estrutura metalica deverdo ser

providas de contraventamentos provisorios para o transporte e armazenamento.

As partes estruturais que sofrerem danos deverdo ser reparadas antes da montagem, de
acordo com a solicitagdo do responsavel pela fiscalizacdo da obra.

O material enviado a obra deve ser acompanhado do pessoal e equipamento necessario

a descarga.

Materiais devem ser estocados na obra sobre estrados de madeira e protegidos contra
intemperes e sujeira. A guarda dos materiais estocados na obra é de exclusiva responsabilidade

do executante.

PREPARACAO E APLICACAO DE TINTAS
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Toda a superficie a ser pintada devera estar completamente limpa, isenta de forduras,
umidade, ferrugem, incrustacfes, produtos quimicos diversos, respingos de solda, carepa de

laminagéo, furos, etc.

A preparagdo da superficie constara basicamente de jateamento abrasivo, de acordo com
as melhores Normas Técnicas e obedecendo as seguintes Notas Gerais:

e Deverdo ser removidas antecipadamente todas as carepas de laminacéo, pingos de solda,
rebarbas, etc.

e Depois da preparagdo adequada da superficie devera ser aplicado uma demdo de tinta
alquidica de fundo (tipo zarco), pulverizada sobre a superficie metalica.

e Deverdo ser respeitados os intervalos entre as deméos conforme a especificacdo dos
fabricantes.

e Deve seguir estritamente as especificacfes do fabricante, inclusive no que toca ao
intervalo entre demaos, métodos de aplicacao, etc.;

RETOQUES
Todo dano observado ap6s a montagem da estrutura devera ser retocado por meio de

limpeza manual ao grau St-2, com subsequente aplicacdo e acabamento.

GARANTIA

O FABRICANTE devera fornecer "Certificado de Garantia" cobrindo os elementos
fornecidos quanto a defeitos de fabricacdo e montagem pelo periodo de 5 (cinco) anos, contados
a partir da data de entrega definitiva dos SERVICOS.
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